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Die lebensdauergeschmierten
Abrichtspindeln DS der Reihe

190 von der Firma Heinz Fiege in
Réllbach sind moderne, robuste
Motorspindelsysteme, die flir das
Abrichten mit rotierenden Werk-
zeugen konstruiert wurden. Ein
Baukastensystem erméglicht es,
die Spindeln in der bendtigten
Ausfiihrung mit Drehgeber oder
Anschnitterkennung auszuriisten.
Es stehen sechs Basistypen mit
Durchmessern von 58 bis 120 mm
in den Leistungsbereichen von
0,5 bis 11 kW Antriebsleistung zur
Verfligung.

Die Abrichtwerkzeuge werden auf
einem zylindrischen geschliffenen
Durchmesser mit einer axialen
Klemmscheibe befestigt. Zu-
sétzlich sind Anschraubgewinde
vorhanden, um das Abrichtwerk-
zeug direkt an der Spindel zu
befestigen. Als Rund- und Plan-
lauf gibt der Hersteller weniger als
0,001 mm an. Der Antrieb erfolgt
{iber einen regelbaren Asynchron-
oder Synchronmaotor. Mit einem
Frequenzumformer wird der Motor
bis zur Maximaldrehzahl geregelt.
Ein interner Kihlkreislauf im Be-
reich der Motorwicklung sorgt flir
die benétigte Kiihlung. Je nach
erforderlicher Leistung erfolgt sie
mit Luft oder Fliissigkeit. Flr die
Lagerung werden Hochgenauig-
keitslager verwendet, die unter
Vorspannung eingebaut sind.
Diese haben laut Hersteller gute
Dampfungseigenschaften und ein
robustes VerschleiBverhalten. Die
Laufruhe wird erreicht durch einen
steifen Aufbau und einen optima-
len Auswuchtprozess. Der Einbau
von Drehgeber und Anschnitter-
kennung ist jederzeit méglich.
AuBerdem prasentiert die Firma
Heinz Fiege die neuen Motor-
spindelreihen Serie 900 und 930.
Dabei handelt es sich um leis-
tungsfahige Spindelsysteme mit
flissigkeitsgekuhltern Antrieb.
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(Werkbilder: Heinz Fiege GmbH & Co. KG, Réllbach)

Zur Verfliigung stehen zurzeit
Basissysteme mit regelbaren
Asynchron Motoren zwischen

20 und 120 kW. Automatische
Werkzeugspannsysteme zwischen
HSK 63 und HSK 160 stehen je
nach BaugroBe zur Verfligung. Die
Lagerung ist direkt integriert im
Spindelgehduse und somit we-
sentlich stabiler als bei vergleich-
baren Modellen. Der maximale
Rundlauffehler an der Werkzeug-
aufnahme betragt 0,002 mm.

Die Reihe 930 ist mit einem recht-
eckigen Spindelgehduse versehen
und kann mit direkt chne Hal-
tevorrichtung an die Maschine
angebaut werden.

Die Reihe 900 verfiigt (ber ein
klassisches zylindrisches Spin-
delgehause und bendtigt eine

Haltevorrichtung um an die
Maschine angebaut zu werden.
Sonderkonstruktionen mit auto-
matischen Auswuchtsystemen,
Anschnitterkennungssysteme,
Spindelmonitoring, Tempera-

tur- und Schwingungssensaren,
werden auf Kundenwunsch in der
Motorspindel eingebaut.

Somit erhélt der Kunde sein op-
timal auf die Anwendung zuge-
schnittenes Spindelkonzept. Die
900er Reihen sind leistungsstarke
kompakte Systeme die durch den
Aufbau sehr flexibel einsetzbar
sind.

Diese Spindelserien kemmen
zum Einsatz an: Hochproduktive
Schleifzentren, Transferlinien in
der Serienproduktion Hauptspin-
deln an vertikalen Drehzentren.
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